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(57) Bauteil aus Nicht-AL-Metall sowie Verfahren 
zur Verbindung eines aus Nicht-AL-Metall gefertigten 
Bauteiles mit einem aus Aluminium gefertigten Werk- 
stOck. Die Erfindung beschreibt eine wirtschaftllch sinn- 
volle MOglichkeit, ein aus Nicht-AL-Metall hergestelltes 
Bauteil mit einem aus Aluminium gefertigten Werkstuck 
zu verbinden. Es wird vorgeschlagen, zunachst an dem 
aus Nicht-AL-Metall hergestellten Bauteil (2) ein Verbin- 
dungsstuck (5) aus Aluminium anzubringen, was im 
wirtschaftlich sinnvollen ReibschweiB-Verfahren ohne 
weiteres mdglich 1st. Dieses Verbund werkstuck (1) kann 
dann ebenfalls wiederum sehr wirtschaftlich an einem 
aus Aluminium hergestellten Werkstuck im Bolzen- 
schwei 13- Verfahren, WIG-SchweiB-Verfahren, durch 
Hartloten oder durch andere, fQr die Verbindung von 
Aluminiumwerkstiicken geeignete FOgeverfahren fest- 
gelegt werden. 
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Beschrelbung 

[0001] Die vorliegende Erflndung betrifft ein Bauteil 
aus Nicht-AL-Metall, insbesondere aus nichtrostendem 
Stahl mit einem stirnseitigen Ende, vorzugsweise ein 
Bolzen bzw. ein an einem stirnseitigen Ende mit einem 
Flansch versehener Bolzen zur Befestigung an einem 
aus Aluminium gefertigten Werkstuck. 
[0002] Weiterhin bezieht sich die Erfindung auf ein 
Verfahren zur Verbindung eines aus Nicht-AL-Metall, 
insbesondere aus nichtrostendem Stahl hergesteliten 
Bauteiles mit einem aus Aluminium gefertigten Werk- 
stuck. 

[0003] Es ist bekannt, daB aus Nicht-AL-Metall 
bestehende Bauteile praktisch nur durch das bekannte 
ReibschweiBen wirtschaftlich mit einem aus Aluminium 
gefertigten Werkstuck im SchweiBverfahren verbunden 
werden k6nnen. 

[0004] Fur den wirtschaftlichen Einsatz des Reib- 
schweiBens fehlen h&ufig in der Praxis aber die dafur 
erforderlichen Voraussetzungen, weshalb der vorlie- 
genden Erfindung die Aufgabe zugrunde liegt, ein aus 
Nicht-AL-Metall hergestelltes Bauteil gemaB dem Ober- 
begriff so zu gestalten, daB dieses problemlos im 
SchweiBverfahren an einem aus Aluminium gefertigten 
Werkstuck festgelegt werden kann. 
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB 
dadurch ge!6st, daB an dem Bauteil stirnseitig ein Ver- 
bindungsstQclk aus Aluminium im ReibschweiB-Verfah- 
ren angeschweiBt ist. 

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt insoweit 
der Gedanke zugrunde, ein aus Nicht-AI-Metall beste- 
hendes Bauteil, beispielsweise einen Bolzen oder einen 
an einem stirnseitigen Ende mit einem Flansch verse- 
henen Bolzen. In einem separaten Arbeitsschr'rtt im 
bekannten ReibschweiB-Verfahren mit einem Verbin- 
dungsstuck aus Aluminium fest zu verbinden, welches 
dann dazu benutzt werden kann, dieses Bauteil auf 
wirtschaftliche Art und Weise an einem aus Aluminium 
gefertigten Werkstuck festlegen zu konnen. HierfOrsind 
wirtschaftliche SchweiB- oder Fugeverfahren bekannt, 
wie zum Beispiel das sogenannte Bolzen-SchweiBen 
(siehe DE 195 39 791 A1), das WIG-SchweiBen oder 
auch das Hartloten. 

[0007] Die Verbindung zwischen dem aus Nicht-AI- 
Metall hergesteliten Bauteil, insbesondere in Form 
eines Bolzens oder dergleichen, m'rt einem entspre- 
chenden VerbindungsstGck, kann in praktisch alien Fal- 
len im wirtschaftlichen ReibschweiB-Verfahren erfolgen, 
so daB zwar auf der einen Seite ein gewisser Mehrauf- 
wand durch die Verbindung zwischen dem aus Nicht-AI- 
Metall hergesteliten Bauteil und dem VerbindungsstQck 
in Kauf genommen werden muB, dafQr wird abersicher- 
gestellt, daB das .Verbund-Bauteil" einfach, sicher und 
preiswert an einem aus Aluminium bestehenden Werk- 
stuck angeschweiBt oder angelotet werden kann. 
[0008] Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren 
zur Verbindung eines aus Nicht-AI-Metall, insbesondere 



nichtrostendem Stahl, hergesteliten Bauteiles, mit 
einem aus Aluminium gefertigten WerkstQck. 

[0009] ErfindungsgemaB wird an dem mit dem aus 
Aluminium gefertigten WerkstQck zu verbindenden Bau- 

5 teil aus Nicht-AI-Metall zunachst ein Verbindungsstuck 
aus Aluminium im ReibschweiB-Verfahren befestigt und 
danach wird dieses Verbundwerkstuck an dem aus Alu- 
minium hergesteliten Werkstuck im BolzenschweiB-Ver- 
fahren, WIG-SchweiB-Verfahren, durch Hartloten oder 

w durch andere, fur die Verbindung von Aluminiumwerks- 
tOcken geeignete FQgeverfahren festgelegt. 
[0010] Die Erfindung wird anhand der beigefQgten 
Zeichnung im foigenden noch einmal ausfuhrlich erl&u- 
tert. 

is [0011] Eszeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines erfin- 
dungsgemaBen Bauteiles zur Festlegung an einem 
aus Aluminium gefertigten Werkstuckes 

20 

Rg. 2 eine Seitenansicht des Bauteiles gemaB 
Figur 1 

[0012] In den Figuren 1 und 2 ist mit dem Bezugs- 

25 zeichen 1 insgesamt ein Verbundwerkstuck bezeichnet, 
welches zur Festlegung an einem (nicht dargestellten), 
aus Aluminium gefertigten WerkstQck bestimmt ist. 
[0013] Das Verbundwerkstuck 1 besteht aus einem 
aus Nicht-AL-Metall, insbesondere aus nichtrostendem 

30 Stahl, hergesteliten Bauteil 2, hier in Form eines mit 
einem Flansch-3 versehenen Bolzens 4 und aus einem 
Verbindungsstuck 5 aus Aluminium. Das aus Nicht-AL- 
Metall gefertigte Bauteil 2 ist mit dem VerbindungsstQck 
5 aus Aluminium im bekannten ReibschweiB-Verfahren 

35 fest verbunden. Das dieser Art gebildete Verbundwerk- 
stiick 1 kann nun auf wirtschaftlich vernQnftige Art und 
Weise an einem aus Aluminium hergesteliten Werk- 
stQck festgelegt werden, und zwar durch allefGr die Ver- 
bindung von AluminiumwerkstQcken untereinander 

40 geeignete Fugeverfahren, insbesondere durch das 
bekannte BolzenschweiB-Verfahren, oder durch das 
WIG-SchweiB-Verfahren oder durch Hartloten. Bevor- 
zugt besteht das Verbundwerkstuck 1 aus ausschlieB- 
lich rotationssymmetrischen Teilen, wobei dies 

45 allerdings nicht zwingend notwendig ist. Grunds&tzlich 
kfinnen auch nicht rotationssymmetrische Teile im Reib- 
schweiB-Verfahren miteinander verbunden werden. So 
kann beispielsweise ein Sechskantstab aus Nicht-AL- 
Metall auf einer Platte aus Aluminium festgelegt wer- 

50 den, wobei dann die Verbindung im SchweiBbereich 
rotationssymmetrisch sein wird. 
[001 4] Anwendungsf alle zur Nutzung erf indungsge- 
mSBer Bauteile sowie des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens sind Erdungsbolzen fQr Aluminium-Teile 

55 insbesondere Aluminium-Armen, Aluminium-Trager 
oder dergleichen. 
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Patentanspruche 

1. Bauteil aus Nicht-AL-Metall, insbesondere aus 
nichtrostendem Stahl mit einem stirnseitigen Ende, 
vorzugsweise ein Bolzen bzw. ein an einem stirn- 5 
seitigen Ende mit einem Flansch versehener Bol- 
zen zur Befestigung an einem aus Aluminium 
gefertigten Werkstuck, dadurch gekennzeichnet, 
daB an das Bauteil (2) stirnseitig ein Verbindungs- 
stuck (5) aus Aluminium im ReibschweiB-Verfahren 10 
angeschweiBt ist. 

2. Bauteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB sowohl das Bauteil (2) wie auch das Verbin- 
dungsstQck (5) rotationssymmetrisch ausgebildet 15 
slnd. 

3. Bauteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Bauteil (2) und/oder das Verbindungsstuck 

(5) einen unrunden Querschnitt aufweisen, im Ver- 20 
bindungsbereich aber durch eine rotationssymme- 
trische SchweiBzone miteinander verbunden sind. 

4. Verfahren zur Verbindung eines aus Nicht-AL- 
Metall, insbesondere aus nichtrostendem Stahl 25 
hergestellten Bauteiies mit einem aus Aluminium 
gefertigten Werkstuck, dadurch gekennzeichnet, 
daB an dem mit dem Aluminium gefertigten Werk- 
stQck zu verbindenden Bauteil (2) aus Nicht-AL- 
Metall zunachst ein Verbindungsstuck (5) aus Alu- 30 
minium im ReibschweiB-Verfahren befestigt und 
danach dieses Verbundwerkstuck (1) an dem aus 
Aluminium hergestellten Werkstuck im Bolzen- 
schweiB- Verfahren, WIG-SchweiB- Verfahren, 
durch Hartloten oder durch andere, fur die Verbin- 55 
dung von AluminiumwerkstOcken geeigneten FQge- 
verfahren festgelegt wird. 
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